Sinossi:

Una punta abrasiva da
preparazione deve possedere una
ottima capacita di taglio senza
produrre eccessive rugosita e
vibrazioni. Rugosita superiori a
35 micron infatti difficilmente
vengono ridotte ai valori ideali di
5-10 micron, dalle successive fasi
di rifinitura, senza allungare
sensibilmente i tempi di lavoro e
senza produrre eccessive forze di
attrito. Le vibrazioni producono
ondulazioni sulla dentina che
interferiscono con il grado di
precisione dell'adesione della
corona protesica alla
preparazione  dentaria. Per
ottenere un'alta capacita di taglio
senza generare ondulazioni ed
eccessive rugosita dentinali, ¢é
stata introdotta nel mercato una
nuova punta abrasiva da
preparazione a profilo
pseudolamellare. Si tratta di uno
strumento rotante caratterizzato
da una superficie lavorante che
presenta dei rilievi, convessi che
ricordano delle lame appena
abbozzate.

Questi rilievi hanno il compito di
sostenere i cristalli di diamante
nella loro azione di taglio.

Detta punta abrasiva diamantata
pseudolamellare presenta una
maggiore capacita di taglio
rispetto alle punte diamantate
tradizionali (a profilo liscio).

La sua maggiore aggressivita
non si verifica pero a scapito
della qualita dei monconi
dentari preparati le cui superfici
non presentano alcun aumento
di rugosita.

Parole chiave:

Punta abrasiva
Capacita di taglio
Preparazione protesica
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